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Poznamka:
StavajicT radigtorové armatury budou demontov@ny a nahrazeny armaturymi novymi. Na t&lesech
budou osazeny radidtorové ventily s integrovanym requldtorem diferenniho tlaku a pratoku a ARCHITEKT VED.PROJEKTANT Z0D.PROJEKTANT SPOLUPRACE AKVATERM
uzaviracim a regula&nim Sroubenim. Tam kde jsou stavajici armatury otoeny nahoru, budou pouZity Jiel Prézr Jitl Prézr Jitl Prézr
ventily v Ghlovém provedeni. Ventily budou osazeny termostatickymi hlavicemi do vefejnjch prostor. — — — PIC:R2(96J24EO4}-,<D-I!§-: czz§7.sr;:,8.
Detail kotelny viz. samostatny vykres. V prostoru suterénu budou vymén&ny stévajict viditelné INVESTOR UK — GJOP, Vratislavova 10,29, Praha 2 o ‘20 a0s. s, 808 P60 ad”
stoupa&kové armatury za kulové kohouty. ’ ’ 51510 ZAKAZKY
V mistnosti .0.13 budoij stévcle.cT konvekto‘ry d/emontovc’my a nahrazeny deskovymi té&lesy. PFipojky AKCE V;In:]én(] 7d rOje ‘|'ep|c| a osazenl TRV STUPER 1DZ’;8:1I13\€;(Z)
nutno upravit pfevarenim. Detail kotelny viz. vykres & 11. Koleje UJOP, JCIﬂCI Ople’ralo 1065, POdéerdy A TUM 05/2017
VYKRES . MERITKO 1 : 100 |CISLO
PUdoryS 1 PP FORMAT 8 x A4
SUBDODAVATEL CASTI DOKUMENTACE
PROFESE Ust¥edni vytép&ni
CISLO ZAKAZKY
VYPRACOVAL

PROJEKT JE DUSEVNIM MAJETKEM AKVATERM PROJEKT s.r.o., A NESMI BYT POUZIVAN ANI ROZSIROVAN BEZ JEJIHO SOUHLASU




