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TABULKA KLEMPRISKYCH VYROBKU

Oznat. | Budova Popis Rozméry Délka Materiél Povrchové uprava Kotveni, kovani Jednotky Poznamka Shéma
mm mm al. dopliiky 1PP | NP | 2NP | 3NP | 4NP | 5NP | Stiecha | Celkem
KV.01 CB_|Oplechovan atiky RS.800 39250 Finik v lloustce die SKiadany, spojovani pomoc] t@snict Nutno doarzet
doporucent vyrobce 2,0- pésky technologické fesent a
2.6mm [postupy vyrobce. 0
Plipadné Srouby s podiozkami a _ o
aytkami pro uchycent. m 98,50 @ r_d@,l «
KV.02 CB_|Oplechovan atiky RS.800 39450 Finik v lloustce die SKiadany, spojovani pomoc! t@snict Nutno dodrz
doporucent vyrobce 2,0- pésky technologické fesent a
2.6mm [postupy vyrobce. "
Pfipadné Srouby s podiozkami a ool
krytkami pro uchycen. m 7890 sl 1=
> &
CB_|Oplechovan atiky RE.760 3750 Finik v lloustce die SKiadany, spojovani pomoc! t@snict 375 Nutno doarzet
doporucent vyrobce 2,0- pasky technologické fesent a
2.6mm [postupy vyrobce. ”
Pfipadné §rouby s podiozkami a 5
KV.03 krytkami pro uchycen . e[T E]
3 P
CcB Oplechovani atiky R.S.760 13 350 Hinik v tioustce dle Skladany, spojovani pomoci tést 13,35 [Nutno dodrzet
|doporugen vyroboe 2,0- pasky technologické feseni a
2,6mm. [postupy wyrobce.
Pipadné Srouby s podiozkami a 550
KV.04 krytkami pro uchyceni. m -
R .?] =
) 2
BF _[Oplechovan! atky RE.760 7750 Finik v lloustce die SKiadany, spojovani pomoc! tEsnict 775 Nutno doarzet
doporucent vyrobce 2,0- pasky é feseni a
2.6mm [postupy vyrobce.
Pripadné Srouby s podiozkami a
krytkami pro uchycen 550
KV.05 m e E]
$ B
B |Oplechovani atiky R5.480 9200 Hiinik v tioustce die 'Skiadany, spojovani pomoc! tést 20,70 [Nutno dodrzet
|doporugen vyroboe 2,0- pasky technologické feseni a
2,6mm. [postupy wyrobce. 300
Pipadné Srouby s podiozkami a
KV.06 krytkami pro uchyceni. m I 3
E N
KV.07 BF _[Oplechovan! atky RE.760 78460 Finik v lloustce die SKiadany, spojovani pomoc! t@snict 156,02 Nutno doarzet
doporucent vyrobce 2,0- pasky technologické fesent a
2,6mm [postupy vyrobce.
Pripadné Srouby s podiozkami a 550
krytkami pro uchyceni. m = r———] 2
) L
KV.08 BF Oplechovani atiky R.S.760 155 250 Hinik v tioustce dle Skladany, spojovani pomoci tést 310,50 [Nutno dodrzet
|doporugen vyroboe 2,0- pasky technologické feseni a
2,6mm. [postupy wyrobce.
Pipadné Srouby s podiozkami a 550
krytkami pro uchyceni. m r————] =
5 8
() &
KV.09 BF _[Oplechovan! atky RS.960 350 [Ttanzinek v lloustce die SKiadany, spojovani pomocl @snici| m 38.10 Nutno doarzet
[doporucen vyrobee 0,7 pésky technologické fesent a
resp. 1,0 mm. [postupy vyrobce.
Plipadné Srouby s podiozkami a _m
krytkami pro uchycenf. o r_————] =
o %
KV.10 BF Oplechovani atiky R.S. 960 46 800 Hinik v tioustce dle Skladany, spojovani pomoci tés m 93,60 [Nutno dodrzet
|doporugen vyroboe 2,0- pasky technologické feseni a
2,6mm. [postupy wyrobce.
Pipadné Srouby s podiozkami a 5
krytkami pro uchyceni. h’—] <
2 @ =
e
KVAT BF _[Oplechovani Sachy RS367 3600 [Ttanzinek v lloustce die SKkiadany, spojovani pomoci @snici| _ m 360 Nutno dodrzet
[doporucen vyrobee 0,7 pésky technologické fesent a
resp. 1,0 mm. [postupy vyrobce, 200
Plipadné Srouby s podiozkami a ~
krytkami pro uchycen [=3
rytkami pr ycer o m w
KV.12 BF Oplechovani 8achty na stfese R.S.367 5920 | Titanzinek v tioustce dle Skladany, spojovani pomoci tést m 592 [Nutno dodrzet
|doporugeni vyrobce 0,7 pasky technologicke feseni a
resp. 1,0 mm. postupy vyrobce.
Pipadné Srouby s podiozkami a 200
krytkami pro uchyceni. o N~
ytkami pro uchy ) r_—1 5
S D
KV13 BF _[Oplechovan! atky RS. 850 33300 Finik v lloustce die Skiadany, spojovani pomoci t@snici| _ m 66,60 Nutno dodrzet
doporucent vyrobce 2,0- pasky technologické feseni a
2.6mm [postupy vyrobce. o
Pripadné Srouby s podiozkami a Q
krytkami pro uchycen N E
5
KV.14 BF Oplechovani atiky R.S.367 5950 | Titanzinek v tioustce dle Skladany, spojovani pomoci tést m 5,95 [Nutno dodrzet
|doporuent vyrobce 0,7 pasky technologické feseni a
resp. 1,0 mm. [postupy wyrobce. 200
Pipadné Srouby s podiozkami a
krytkami pro uchyceni. e I I B
KV15 BF _[Oplechovan! atky RS367 3280 [Ttanzinek v lloustce die SKkiadany, spojovani pomoci @snici| m 328 Nutno doarzet
[doporucen vyrobce 0,7 pasky é feseni a
resp. 1,0 mm. [postupy vyrobce. 200
Pripadné Srouby s podiozkami a
krytkami pro uchycen 3 I I 5
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TABULKA KLEMPRISKYCH VYROBKU

Oznaé. | Budova Popis Rozméry Délka Material Povrchova uprava Kotveni, kovani Jednotky Poznamka Shéma
mm mm al. dopliiky 1P | 1NP | 2NP | 3NP | 4NP | 5NP | Stiecha | Celkem
KV.16 BF |Oplechovani atiky RS.830 71000 Hiinik v loustce die Skiadany, spojovani pomoci t8snici 3 Nutno dodrzet
[ doporugeni vyrobe 2,0- pasky technologicks fesent a
2,6mm. postupy vyrobee.
Pripadné Srouby s podiozkami a 620
krytkami pro uchyceni. m < h__#j
5 2
KVAT BF _|Oplechovani atiky RS.830 33200 Fiinik v lloustce die SKiadany, spojovani pomoci tBsr m 799.20 Nutno dodrzet
[doporuzen vyrobce 2,0- pésky technologicks reseni a
2.6mm postupy vyrobce.
Pipadné Srouby s podiozkami a 620
krytkami pro uchycen. e r"_ﬂ
5 %
KV.18 BF |Oplechovan atiky RS.910 36100 Hiinik v loustce die Skiadany, spojovani pomoci @snici|  m 72.20 Nutno dodrzet
[ doporugeni vyrobce 2,0- pasky technologicks feseni a
2,6mm. postupy virobee.
Pripadné Srouby s podiozkami a w
krytkami pro uchycen. — 1
=L B
KV.19 BF _|Oplechovani atiky RS.910 33300 Fiinik v lloustce die SKiadany, spojovani pomoci tBsr m 66,60 Nutno dodrzet
ldoporuzen vyrobce 2,0- pésky technologicks feseni a
2.6mm postupy vyrobce.
Pripadné Srouby s podiozkami a
krytkami pro uchyceni. ﬁ_m___]
=L &
KV.20 BF  [Oplechovan atiky RS. 860 9980 Hiinik v loustce die SKiadany, spojovani pomoo @snici| 998 Nutno dodrzet
doporuceni vyrobee 2,0- pasky technologicks feseni a
2 postupy vjrobce.
Pripadné Srouby s podiozkami a 580
Keytkami pro uchyconi =]
BLS P
KV.21 BF _|Oplechovani atiky RS. 860 0115 Finik v lloustce die SKiadany, spojovani pomoci Bsnici| 70,12 Nutno dodrzel
doporugeni vyrobce 2,0- pésky technologicks Feseni a
2,6mm. [postupy vyrobce.
Pripadné Srouby s podiozkami a 580
krytkami pro uchycen. s r_ﬂ s
BLS 2
KV.22 BF _|Oplechovan atiky RS. 920 6350 Hiinik v loustce die SKiadany, spojovani pomooi @snici|  m 79.05 Nutno dodrzet
doporuceni vjrobee 2,0- pasky technologicks feseni a 55
g postupy vjrobee. 5 >
PHipadné $rouby s podiozkami a
i Iy
krytkami pro uchycen. 1
1
D
KV.23 BF _|Oplechovani atky RS. 1140 6350 Finik v lloustce die SKiadany, spojovani pomoci tesnici| 79,05 Nutno dodrzel 40
doporuzeni vyroboe 2,0- pasky technologicks feseni a 5
2,6mm. postupy vyrobce. o
Piipadné $rouby s podiozkami a =
krytkami pro uchyceni. S
©
K4
BF _|Oplechovan atiky RS.480 7000 Hiinik v tloustce die Skiadany, spojovani pomoc snict 7945 Nutno dodrzet
doporuceni vyrobee 2,0- pasky technologicks feseni a
2 postupy vjrobce. 300
Pipadné $rouby s podiozkami a
KV.24 krytkami pro uchycen. . ﬁ s
@

Poznamky:

17 OrientaGni vyméry nejsou uvadany s rezervou na spoje jednotlivych dili mezi sebou, ve vymere neni zahrmut prostiin

2/ Pozadavek na rovinnost klempitskych konstrukei - nerovnost < 2 mm/1 bm, platné pro diagonaly

3/ Z diavodi statického nebo jinych mohou byt klempifské prvky opatieny vyztuhami, tyto eventuini pozadované vyztuhy musi byt neviditelné upevnény a nesmi vést k bouleni pfi zménach teplot nebo “propisovani"
spodni vyztuzné konstrukce do pohledové casti.

4/ Pokud budou klempifské prvky montovany pred provedenim véech hrubych stavebnich casti nebo provadénim fasadniho plaste, je nutné jejich povrch chranit pred moznym mechanickym poskozenim nalepenim folie.
Tyto folie budou nalepeny jiz na dilné a budou tak slouZit zaroveri jako ochrana proti moznému poskozeni povrchové Upravy pii dopravé a manipulaci.

5/ Dodavka oplechovani atik véetng pomocné konstrukce dfevénych hranoli a OSB desek v koruné atiky, tuto pomocnou konstrukei je tfeba vyrovnat tak, aby odchylka od vodorovnosti byla die CSN 733610

6/ Jednatlivé materialy volené jako klemplifské prvky musi byt vzajemné snasenlivé s okolnimi materialy, resp. musi respektovat normu GSN 73 3610.

Vuda slékajicr 2z médénych konstruke obsahuje ionty méd, které mohou vyvolavat plosnou korozi hiiniku, zinku, zinku legovaného titanem, pozinkované oceli, zvI4sté pokud voda stéka z vétsich medénych ploch. Proto
é kovy nemély byt umistény pod médénymi konstrukceni

Je treba zabrénit ekt vody z konstruke z oceli bez antikorozni uchrany na vsechny druhy plechi.
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