Ptiloha €. 1 - Technicky popis
1. Technologicke chlazeni

Soucasti nabidkové ceny je dodavka, montaz a zprovoznéni technologie chlazeni a zaskoleni obsluhy.

Vybrana technologicka zafizeni (chladici, ohfevné a myci) musi umoznovat pfipojeni a stahovani dat — systém sledovani
kritickych bodl a budou vybaveny napojovacimi body pro toto pfipojeni a stahovani.

Soucasti nabidkové ceny bude i koordinace s generalnim dodavatelem stavby a kontrola spravnosti napojovacich bodi na
stavbé.

Kazdy uchazec predlozi v nabidce origindlni technické listy vyrobce ke vSem polozkam nabizené technologie, ze kterych
bude patrné splnéni technickych pozadavku dle zadavaci dokumentace.

Pfed zahajenim vyroby panell nebo do 30 dni od podpisu smlouvy, technologie chlazeni a regali predlozi vitézny uchazec
vyrobni dokumentaci s ohledem na skutecné rozméry na stavbé a technické listy s podrobnymi parametry jednotek a
dalSich zafizeni a necha si je schvalit zadavatelem. Soucasti vyrobni dokumentace bude i trasovani rozvodu chladu a
prostupy stavebnimi konstrukcemi.

Soucasti nabidkové ceny je i plastova ochrana panelll box{ (mantinely) z vnéjsi strany u podlahy a ve vySce 1 m v celé
délce viditelné strany boxu. Sitka kazdé Grovné ochrany je min. 20 cm a jeji tloustka je min. 1,8 cm.

Podlaha pod mrazicim boxem bude temperovana topnymi kabely, které budou celoplo$né zality stérkou. Toto je soucdsti
dodavky generalniho dodavatele stavby. Soucasti dodavky mraziciho boxu bude kromé podlahového panelu i podlaha z
nerezového plechu min. tl. 2 mm.

Podlaha pod mrazicim boxem bude ptipravena cca minus 150 mm pod Cistou podlahu. Celkova skladba podlahy v¢.
topnych kabel(, stérky, provétravané vrstvy, izolaéniho panelu a naslapné vrstvy z nerezového plechu se musi vejit do
tloustky 150 mm.

Sténové panely chladiciho boxu budou montovany na Uroven hrubé betonové podlahy bez stérky, tzn. - 5 mm pod Cistou
nulu. Stérku provede generalni dodavatel aZz po instalaci box( véetné vytaZzeni stérky na stény box( s 5 cm ndbéhem.

Uchazec v nabidce predloZi technické listy k PUR/PIR panelim, které jsou predmétem nabidky, ze kterého budou patrné
veskeré parametry — soucinitel prostupu tepla, hustota pény, tloustka plechu panelu, tloustka natéru plechu. Pficemz
pozadovana minimalni:

* hodnota soucinitele prostupu tepla PUR/PIR desky tl. 60 mm je 0,36 W/mZ2K a desky tl. 100 mm je 0,221 W/m?K.

* hustota pény v PUR/PIR deskach je 36 kg/m?3

* tloustka plechu interiérové strany panelu je 0,5 mm a natéru RAL 0,25ym.

Technologie bude rozdélena min. na 3 okruhy. 2 okruhy pro chladici boxy a jeden pro mrazici box. Kondenzatory budou
umistény v exteriéru na pomocnych ocelovych rdmech na sténé nad nakladaci rampou. Pomocné konstrukce a kotveni do
obvodové stény pro kondenzatory stejné jako prostupy konstrukcemi jsou soucdsti nabidkové ceny.

Soudasti dodavky bude osvétleni v boxech ovlddané pohybovym ¢idlem dle pozadavku CSN.

Hlinikovy policovy stojkovy systém s vyjimatelnymi plastovymi policemi musi byt doméren dle skutec¢nych rozméra boxa.
Nosnost police je poZzadovana min. 110 kg a nosnost sloupce je poZadovana min. 440 kg.

Minimalni Sitka dvefi je do chladicich a mrazicich box( je 80 cm a u skladu odpadki je 90 cm. VSechny dvere budou
vybaveny zdmkem.



Uchazec predloZi podrobny technicky list chladirenskych a mrazirenskych dvefi ze kterého budou patrné veskeré
parametry — soucinitel prostupu tepla, hustota pény (minimalni poZzadované hodnoty jsou totozné s pozadavky na
PUR/PIR panely) a min. pInéni normy CSN 14 8102/Z1, Vyhlasky Ministerstva zdravotnictvi d. ¢.38/2001 Sb. - vyrobek
vyhovuje na zdravotni nezavadnost a vhodnost pro nepfimy styk s potravinami.

Cisté podlahy v chladicich boxech (véetné stérky) a mrazicim boxu (véetné nerezového plechu) budou ve stejné vyskové
urovni jako navazujici prostory.

Dotésnéni mezi mrazicim boxem a betonovou podlahou a dotésnéni prostupu kolem rozvodu potrubi a elektro instalace
prochazejici stavebnimi konstrukcemi provede dodavatel technologického chlazeni.

Chladici okruhy budou pouzivat chladivo R449A. Délka chladicich okruh(i do 25 bm. Dodavatel musi koordinovat trasu
vedeni chladu a instalac¢ni rdmy jednotek se stavbou a ostatnimi dodavateli technologii stavby.

Pro uvedené rozméry a Ciselné vyjadiené hodnoty je povolena tolerance +/- 5 %. Neplati pro hodnoty, kde je uveden
minimalni nebo maximalni udaj.

2. Nerez vybaveni

Vybrana technologicka zafizeni (chladici, ohfevné a myci) musi umoZiovat pfipojeni a stahovani dat — systém sledovani
kritickych bod( a budou vybaveny napojovacimi body pro toto pfipojeni a stahovani.

Soucasti nabidkové ceny bude i koordinace s generalnim dodavatelem stavby a kontrola spravnosti napojovacich bodu na
stavbé.

Kazdy uchazec predlozi v nabidce origindlni technické listy vyrobce ke vSem polozkam nabizené technologie, ze kterych
bude patrné splnéni technickych pozadavk( dle zadavaci dokumentace.

Obecné pozadavky na material a zpracovani nerezového nabytku:

Nerez vybaveni bude dodéano v provedeni H2 dle DIN 18865-9. Nerezovou oceli se rozumi chromniklova ocel 18/10. Musi
odpovidat pfedem stanovené tloustce dle norem, a to nasledovné:

- Drezy, odkapavaci pulty, pracovni desky, horni police 1,5mm
- Police v podstavbach 1,0 mm
- Korpusy skfinék a nerezové police, podlahové vpusti 1,5mm
- Zakladny skrinék, dvirka 1,0 mm
- Vodici listy, nerezové trubkovi (40x40 mm) 1,5 mm
- Deskové regaly 1,25 mm

Nepfipousti se pouZiti Zadnych plastovych tvarovek — panty, madla, drzaky skel, zatky pojezdd apod. Veskeré kovové
zafizeni musi byt ochranné pospojovano (pracovni stoly i police). Veskery nabytek musi upraven tak, nebyl v kolizi s
fabionem mezi podlahou a sténou.

Desky pracovni stolové

Pracovni desky i dfezové musi byt vyrobeny z austenitické nerezavéjici oceli 18Cr/10Ni jakosti dle CSN 17240,17241, DIN
W.Nr.1.4301, ASTM 304 s atesty pro pouziti ke styku s potravinami.

Sila pouzitého materidlu desky min. 1,5 mm s nerez vyztuhami. Radius na pfedni strané desky min. R 15 mm. Zadni a
boc¢ni ,,3D“ limce ke sténam radius min. R 15 mm. Deska musi byt pIné zavafena a vybrousena a bez nebo s limcem-limci i
po strané a ze zadni strany jsou limce plné uzaviené. Desky budou opatfeny povrchovou Upravou brousenou se zrnem o
hodnoté 240. Svafeni a nasledné vybrouseni svislych roh desky o tloustkach 50 mm a dle prani i jiného rozméru, je
provedeno s napojenim na uvedenou hodnotu brusu.

U desek musi byt provedeny podhyby pod thlem 45 stupiili a v ndvaznosti na podnoZi stoll jsou tyto dle potieby
uzavrené. Deska tak musi tvofit s podnoZim kompaktni celek vyhovujici nejpfisnéjsim hygienickym predpistim.




Desky pracovni diezové

Pracovni desky musi byt opatfeny vevarenymi radiusovymi diezy (sila mat. min 1,5 mm !!!, nepfipustné hranaté
provedeni). Vevareni dfezu musi byt provedeno s vybrousenym bezesparovym napojenim bez vizualni moznosti zjisténi
mista tohoto napojeni. Vseobecné — kolem drezl bude proveden vidy prolis. Sila pouZitého materialu desky min. 1,5 mm
s nerez vyztuhami. Radius na predni strané desky min. R 15 mm. Zadni a boc¢ni ,3D“ limce ke sténam radius min. R 15 mm.
U vsech technologickych drezl bude pouzit celokovovy sifon/sedlo — odpad primér 98 mm. S pfepadem a ovladaci pakou
pro sedlou misténou na prednim panelu stolu.

Zasuvky nabytku

Vnitrky zasuvek jsou ohybané z jednoho kusu plechu s vnitfnimi podélnymi radiusy. Uchyceny jsou nha nerezovych
teleskopickych trojdilnych drzacich pro moznost plného vysunuti zdsuvek a pro moznost event. vloZzeni GN 1/1.
Dynamické zatiZzeni zasuvky min. 50 kg.

Uzamykatelnd Cela zasuvek musi byt uzavrena a beze spar a musi mit vyhybané madlo.

Zasuvky budou provedeny bud'v bloku a jako zasuvkovy blok budou pouzity u stolll nebo budou pouzivany jednotlivé a
vCetné nerezového krytu jsou umistény pod deskou stolu samostatné nebo vedle sebe.

Nerezové stoly
Budou tvoreny pracovni nerezovou deskou a podnozim rizného osazeni — napf. pouze vlastnim podnoZzim nebo podnozim

s odkladaci nerezovou polici nebo i s bo¢nim a zadnim oplechovdnim nebo uzavienym podnozim, opatfenym dvirky
posuvnymi nebo uchycenymi na nerezovych pantech (nepfipustné plastové) nebo se zasuvkovym blokem a prostory pro
GN. U Provedeni skfifikového tzn. ze tfech stran zaplechovan s polici, bez police, s ¢elnimi dvifky apod. bude dodano
bezesparové a plné zavarené hygienické skfiftkové provedeni v provedeni H2 dle DIN 18865-9. (Pozn. Nepfipustné spary
v podestavbach skfirikovych stolll) Pro podnoZi budou rovnéz pouzity nerezové materidly z austenitické nerezavéjici oceli
18Cr/10Ni jakosti dle CSN 17240, 17241, DIN W.Nr.1.4301, ASTM 304 s atesty pro pouZiti ke styku s potravinami. Pro nohy
bude poutzity jacklovy material 40/40 mm o tloustce stény 1,25-1,5 mm. Pro oplechovani bude pouzit nerezovy plech o
tloustce min. 1 mm a pro police nerezové vyztuhy s tim, Ze police bude ptivafena k nosné konstrukci stolu nebo bokim
stolu. Podnozi musi byt opatfeno nosnymi stavitelnymi nozickami z plastu o moznosti regulace vysky stolu v rozmezi az
30mm.Ve standardu nesmi byt zadné spoje provedeny nytovanim. Jsou provedeny pouze svarenim pod ochrannou
atmosférou argonu a radné ocistény od svarovani.

Pracovni vyska stoll je 900 mm. Pokud jsou stoly s limcem, je vyska stolu uvadéna véetné 100 mm limce, tedy 1000 mm.

Regdly

Regaly musi byt dodany z austenitické nerezavéjici oceli 18Cr/10Ni jakosti dle CSN 17240, 17241, DIN W.Nr.1.4301, ASTM
304 s atesty pro pouZziti ke styku s potravinami. Pfestavitelné nebo s pevné pfivarenymi nosnymi policemi s nerez
vyztuhami. Nohy regal( jackl 30/30 mm o tloustce 1,5 mm. Pevné a prestavitelné regély budou opatfeny stavitelnymi
nosnymi umélohmotnymi nozi¢kami s moznosti vyskového nastaveni v rozsahu 25 mm. Nosnost police min. 100 kg, pokud
neni uvedeno jinak. Souéasti dodavky je i kotveni ke sténé branici preklopeni regal(. Dalsi soucasti je oznadeni regall
bezpecnostnimi tabulka o Unosnosti regald.

Nasténné nerezové police
Nasténné police musi umoZiiovat jednoduché prestaveni polic bez pouziti naradi. Kotvici Srouby nosnych list police musi
byt ptekryty zatkou. V provedeni H2 dle DIN 18865-9, nepfipustné spary ve skfifce.

Voziky na GN a podnosy

Voziky pro gastronadoby a na podnosy budou vyrobeny z jacklt 25/25 mm s tim, Ze v horni ¢asti vozikd je jackl vyohybany
do radiusu a navzajem svafeny do rdmu. V dolni ¢asti je ohybana nerezova deska z nerez plechu, ktera je privarena na
nosnou jacklovou konstrukci-rdm. Voziky budou opatfeny otoc¢nymi kolecky 125 mm, z toho dvéma brzdénymi a dvéma
nebrzdénymi. Nosné nerezové profily pro gastronadoby nebo lyZiny pro podnosy budou ptivareny na nosnou konstrukci
jackl( a opatreny vyohybanymi zarazkami proti vyjeti podnos( a GN pfi manipulaci s vozikem. Sily materialu pro lyZinu 1,5
mm.

Vydejové stoly — linky

Vydejové stoly budou vybaveny teplymi a studenymi sekcemi véetné sekci neutralnich s pfislusSnymi nastavbami viz.
Soupis stroju zafizeni. Provedeni vydeje - podestaveb viz. vyse v provedeni H2 dle DIN 18865-9.

Provedeni radiusovych van nerez. plech o tloustce 1,5 mm. Teplé vany musi byt vyspadované k odpadu, vany budou
vyrobeny jako nedilnd soucast pracovnich pultli a bude minimalné 210 mm hluboka (nepfipustné hranaté provedeni —
tupy spoje). U chladicich stol( budou pouZity kompresory od jednoho vyrobce z dlivodu pozaruéniho servisu. Vydejni pult
bude po celé délce opatfen na viditelné strané obkladem dle pozadavk( architekta interiéru. Ve vykresové ¢asti je uveden




schematicky fez vydejni linkou, ktery musi byt dodrzen. U pojizdnych ohfevnych vozik( pro predehfivani talifl (tzv.
tubusy) musi byt konstrukéné provedena dvojita sténa v celonerezovém provedeni a s izolaci.(nepfipustné jednoplastové
provedeni). Ohfevné talifové zasobniky budou dodany s nucenou cirkulaci vzduchu.

V technologické dispozici v 1.PP a 1.NP jsou barevné odliseny (fialova linka) viditelné plochy, které budou opatreny
obkladem. Obklad zac¢ne pod lemem pracovni plochy, pod uchycenim vykonzolovaného pojezdu a bude ukoncéen 25 cm
nad podlahou. Obklad bude z HPL desek bilé barvy dle predloZzeného vzorniku dodavatele ve shodném barevném vzorku
jako budou stoly v interiéru menzy. Nebude to ta nepfijemna ledova bil3, ale bila by se méla blizit RAL 9016. Povrch
matny s povrchem hladkym. Nebude to povrch perlicka. ObloZeni bude pfipevnéno bez viditelného kotveni.

Na péti mistech bude provedena ptiprava pro instalaci ctecky a digitalni displej. Ve vydeji v 1. PP se jedna se o 4 mista
pred vyhtivanym pojizdnym zdsobnikem talif(i a 1 misto ve vydeji minutek. Pfiprava bude provedena z nerezové oceli

v kvalité definované vyse. Drzak pro ctecku a digitalni displej bude pevné navaren na konstrukci vydejové linky smérem od
stravnikd a jeho rozméry jsou uvedeny nize. Zadni sténa drZzaku pro instalaci ¢tecky bude mit minimalni tloustku 1 mm.

V drzacich budou pfipraveny otvory dle nize uvedenych schémat. Drzak pro ¢tecku a pro digitalni displej nesmi byt

v blizkosti stény, pro pfipad zdmény za jiny rozmérnéjsi typ ctecky a displeje.

Celkovy pohled




Kovovy drzdk pro ¢tecku — rozméry
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Kovovy drzék pro 7segmentovy displej
Nejcastéji je umisténi otvoru pro displej v konstrukci (ve sloupku) nerezového vybaveni. Rozméry jsou v mm.
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Detail 7segmentového displeje - pohled ze strany zakaznika

____—Priimer 27,00

___—Prlimér 28,00

Pramér otvoru ve sloupku pro vsazeni displeje musi byt minimalné 28 mm, cozZ je téz pro
aretaci idealnivelikost. M(ze vsak byt vétsi dle velikosti zvoleného profilu pouzitého materialu.
Pramér montazni Gchytky 27 mm u (7 segmentového) displeje vydejového terminalu
je rozméroveé shodny s novéjsim typem.

Aretacni Sroub pro displej
Pohled ze strany obsluhy (kuchare) Pohled z boku

————— Aretacni $roub M4

Vnitini zavit M4 je pfimo v konstrukci nerezového sloupku. A je téz shodny pro stary i novy vydejovy
terminal.
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Pro zamezeni stoupajici pary pfimo na terminaly je tfeba instalovat ochranu, kterd bude soucasti
vydejni vitriny. MUzZe byt bud' ve sklenéném nebo nerezovém provedeni.

Navrh sklenéného provedeni

Model vydejového termindlu
(7segmentovy displej)

Navrh nerezového provedeni (pfiklad z jiné realizace)

Podlahové vpusti — nerezové vpusti s vyjimatelnym kosi na necistoty. Material plechu tl.1,5 mm ocel.

DIN 1.4301, AISI 304. S rostem mfizkovym protiskluznym. Vpusti budou vybaveny pfipravou pro
dopojeni na zemnici soustavu budovy a vitézny uchazec provede dopojeni na pripravenou zemnici
soustavu.

Odsavaci digestore — osvétleni + vypinac s propojenim, pokud je poZzadovano, véetné tukovych
lamelovych filtr(i, vyusténi dle poZzadavku, odtokovy Zlabek s vypustnym ventilem. Celonerezové
provedeni ocel. DIN 1.4301 AISI 304.

Dodavatel musi pisemné doloZit splnéni pozadavk( zakona ¢.258/2000 Sb., o ochrané vefejného
zdravi v platném znéni a vyhlasky Mz CR 38/2001 Sb. o hygienickych pozadavcich na vyrobky uréené
pro styk s potravinami a pokrmy v platném znéni pro atypické vyrobky nerezového nabytku.
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Veskeré kovové zatizeni musi byt ochranné pospojovano (pracovni stoly, police, podlahové vpusti
apod.).

Pfed zahajenim vyroby nabytku a objednani zafizeni predlozi vitézny uchazec vyrobni dokumentaci
s ohledem na skutec¢né rozméry na stavbé a necha si ji schvalit.

Vybrana technologicka zafizeni (chladici, ohfevné a myci) musi umoZnovat pfipojeni a stahovani dat —
systém sledovani kritickych bodu.

Uchazec v nabidce predlozi vykres varného bloku.

Pro uvedené rozméry a Ciselné vyjadiené hodnoty je povolena tolerance +/- 5 %. Neplati pro
hodnoty, kde je uvedeno minimalni nebo maximalni udaj.

Pfi instalaci nabytku je tfeba dbat zvySené opatrnosti na kotveni do stén, které jsou obloZzeny

slinutym obkladem. Vicendklady spojené s opravou prasklého obkladu jdou za dodavatelem nerez
vybaveni.

3. Hlavni technologie

Kazdy uchazec predlozi v nabidce origindlni technické listy vyrobce ke vSem polozkam nabizené
technologie, ze kterych bude patrné splnéni technickych poZzadavk( dle zadavaci dokumentace.

Soucasti nabidkové ceny bude i koordinace s generalnim dodavatelem stavby a kontrola spravnosti

napojovacich bod( na stavbé.

Vybrana technologicka zafizeni (chladici, ohfevné a myci) musi umoZznovat pfipojeni a stahovani dat —
systém sledovani kritickych bodd a budou vybaveny napojovacimi body pro toto pfipojeni a
stahovani.

Uchazec v nabidce predloZi vykres varného bloku.

Pro uvedené rozmeéry a Ciselné vyjadiené hodnoty je povolena tolerance +/- 5 %. Neplati pro
hodnoty, kde je uvedeno minimalni nebo maximalni tdaj.

4. Myci technologie

Soucasti nabidkové ceny bude i koordinace s generalnim dodavatelem stavby a kontrola spravnosti
napojovacich bod( na stavbé.

PoZzadovany standard myci technologie

1. Mistnost ¢. S1.92 Myti stolniho nadobi v 1. PP

C. pozice 1 — Myci centrum
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Uchazec navrhne vlastni feSeni nabizené technologie, ktera bude splfiovat nize uvedeny standard,
popis a provedeni. Nabizené feseni zakresli do pldorysu mistnosti ¢. $1.92 Myti stolniho nadobi

v 1. PP (vykres €. 01), ktery je uveden v zadavaci dokumentaci ve formatu *.dwg. Jiny prostor neni
pro myci technologii stolniho nddobi vyhrazen. Ve vykresu €. 02 je uvedeno pouze ilustrativni
vyobrazeni myci technologie.

Pro jednotliva zafizeni uvede uchazec ve vlastnim popisu/nabidce typ, vyrobce a dalsi parametry dle
pozadovaného standardu. Popis bude doloZzen dokumentaci vyrobce — viz text standardu, kterd je
soucasti nabidky.

Nabizené zafizeni musi splfiovat niZze uvedeny technicky standard a provedeni.

Pro uvedené rozméry a €iselné vyjadiené hodnoty je povolena tolerance +/- 5 %. Neplati pro
hodnoty, kde je uvedeno minimalni nebo maximalni udaj.

Pro odkladani a transport pouzitého nadobi do umyvarny bude navrzen shérny femenovy pas,
stal CNS provedeni

- umisténi stolu bude tésné u zdi, vné umyvarny, odkladaci délka 6500 mm, smér pohybu od pozarni
rolety — viz vykres.

- $ife stolu 500 mm, slouZici k odkladani podnost s pouZitym nadobim a jejich transportu do
umyvarny k mycimu zatizeni. Odkladaci vyska 915 mm.

- femenovy pdas musi byt vybaven zatizenim, které zajistuje, aby odlozené tacy tésné za sebou na
rovné Casti pasu/stolu pfi nasledném prijezdu obloukem se neprekryvaly, ale naopak, byl zajistén
jejich potrebny odstup.

- rychlost sbérného pasu musi byt min. 10 m/min. a tim zajistit vyuZiti pozadované kapacity myciho
centra/sestavy tj. 900 sad nadobi vé. tacl a pfibord/hod.

- zausténi (prichod) pasu sténou do umyvarny bude zakryt stinicim tunelem z CNS plechu, aby
nebylo vidét z chodby do prostor umyvarny. Umisténi prichodu do umyvarny urci (navrhne) uchazec
s ohledem na vlastni feSeni celého myciho centra.

Myci technologie — sestava

- veskera aktivni myci technologie musi zajistovat svym vykonem dle DIN 10534 umyvani a suseni
900 sad nadobi/hodinu, pfi¢emz za vzorovou sadu nadobi pro prokazani pozadovaného vykonu se
povaZuje:

- plochy (plastovy) podnos/tac o rozmérech 530x370 mm

- 2 ks porceldanovych talifd (menu + polévka) o @ do 250 mm

- 1 ks porcelanova miska na salat/desert o @ do 150 mm

- 1 ks sklenice na napoje

- uchazec dolozi kapacitni vypocet nabizeného zatizeni, prokazujici pozadovany vykon — vypocet je
soucasti nabidky, soucasné je uchazec povinen dolozit technicky vykres vyrobce nabizeného pasu
pro myti stolniho nadobi, vykres bude obsahovat jednotlivé i dil¢i rozméry.

(poznamka: Zadavatel mize pouZivat i jiné druhy nadobi, které bude umyvat v novém mycim
centru. Jejich mnoZstvi je vSak s ohledem na celkovy vykon zanedbatelné).

- pro veskeré umyvané nadobi budou navrZeny pouze pribézné myci automaty s vlastni trakci
mytych predmétd, v¢. veskerého potiebného pfislusenstvi (presny rozsah uréi uchazec), minimalné
vsak 3 ks plosinovych vozli pro stohovani umytych tacl, kompatibilnich s pfislusnym bezobsluznym
mycim zatizenim

- zakladani tacd do myciho automatu, stejné tak jako jejich vyjimani musi byt provadéno
bezobsluzné, tj. bez kontaktu s obsluZznym persondlem
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- sbér pfibord z tacl bude zajistén magnetem, bezobsluzné, jejich nasledné jimani bude do kose.
- uchazec dolozi ve své nabidce popis nabizeného zafizeni, ze kterého bude jednoznacné patrné, jak
nabizené zatizeni bude fungovat a jakou vyZaduje obsluhu a manipulaci pfi provozu

Navrzeny pasovy automat pro myti stolniho nadobi musi splfiovat nasledujici technické parametry:

- min. 3 aktivni myci tanky s rameny v blocich, lehce vyjimatelné

- vicenasobna (tfi a vice) filtrace myci lazné

- v€etné rekuperace z vystupniho vzduchu, koncepce bez chladiva — ekologické provedeni

- teplota vystupniho vzduchu z mycky max. 20 °C (bez nutnosti pfimého napojeni na VZT objektu)

- minimalni rychlost pasu pfi dodrZzeni dvou minut kontaktniho ¢asu ¢ myci lazni (dle DIN 10534) —

1,63 bm/min.

- dvojndsobny oplach (tj. dva vzdjemné nezavislé tlakové okruhy — z boileru a z tanku)

- pfipoj pouze na SUV zmékcenou 0 — 3,0 °dH

- mezi pfedmycim a prvnim mycim tankem musi byt neutralni aktivni zéna pro eventuadlni instalaci
davkovace na koncentrovany myci detergent o min. délce 400 mm

- bez davkovacu detergentl

- véetné dvojnasobné susici zony, tj. dva samostatné ventilatory a dva topné registry o celkové min.
délce, ktera zajisti, Ze pfi normové rychlosti dle DIN 10534, pfi niz bude vypoctem splnén
pozadovany vykon (900 sad nadobi/hod.), bude umyvané nadobi v susici zoné minimalné 1
minutu

- délka volného pasu na vyjezdu minimdalné 800 mm
délka volného pasu na vstupu minimalné 800 mm

- ovladani vcetné dotykového barevného displeje zobrazujiciho provozni hodnoty stroje s ukladanim
do paméti min. po dobu 10 dn(, a to s mozZnosti jejich bezkontaktniho pfenosu (napf. pomoci
10luetooth) na externi pamét a archivaci — splnéni podminek HACCP

- myci tanky bezesvé se seSikmenym dnem

- celkové provedeni dvouplastové v¢. tepelné izolace

- maximalni celkovy instalovany pfikon celkové myci sestavy 85 kW (vC. sbérného femenového pasu)

- uchazec zahrne do své nabidky zavésny samonavijeci buben v¢. tlakové koncovky, napojeny na
smésovaci baterii (dodavka ZTI), slouZici pro umyvani myci technologie a celkovy uklid mistnosti.
S ohledem na vlastni feSeni navrhne uchazec jeho umisténi na vhodnou sténu — bude zohlednéno
v plidorysu celkové myci technologie.

- soucasti nabidky jsou i technicky list vyrobce a technicky vykres vyrobce kazdého nabizeného
zafizeni (myciho automatu). Z této dokumentace musi byt patrné veskeré parametry, které jsou
pozadovany.

Soucasti nabizené ceny bude minimalné 1x20L kanystr myciho tekutého prostredku pro kazdy

nabizeny myci stroj a 1x20L kanystr oplachového tekutého prostifedku od toho dodavatele, ktery je
uchazec¢em doporucovan.

2. Mistnost €. $1.116 Myti kuchyiského nadobi v 1.PP

€. pozice 3 — Mycka provozniho kuchyriského nadobi vykon 30 kos(i/1 hod. — pInéni &elni (bez
nutnosti najezdovych a vyjezdovych stolt)

Pro uvedené rozméry a €iselné vyjadiené hodnoty je povolena tolerance +/- 5 %. Neplati pro
hodnoty, kde je uvedeno minimalni nebo maximalni udaj.
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Ptikon: max. 20,0 kW

Napéti: 3N AC 400V
Vykon stroje: 30 kosu/1hod.
Vsuvna vyska: min. 890 mm

- myci stroj kuchyriského nadobi s kapacitou 30 kosl za hodinu a moZnost volby dalSich 2 programi
- maximalni pfikon myciho stroje musi byt pfi studené vodé maximalné do 20,0 kW.
- stroj je pfipojen na studenou vodu — zmékéenou (0-3,0°dH).

- celd vnéjsi konstrukce myciho stroje musi byt dvouplastova, véetné tepelné a zvukové izolace,
zadni sténa musi byt oplasténa, provedeni CNS. Chromniklova nerezova ocel CSN 10088-1 1.4301.

- myci tank stroje musi byt nerezovy, bezesvy, to znamena nesvarovany hlubokotazny vylisek se
dnem segikmenym k vytoku. Chromniklova nerezova ocel CSN 10088-1 1.4301.

- myci tank stroje je prekryt snadno vyjimatelnym sitem.

- myci a oplachové systémy a rozvody musi byt v nerezovém provedeni.
- myci a oplachovd ramena jsou nerezova.

- zasuvna vyska musi byt min. 890 mm.

- stroj ma Cerpadlo na oplachovou vodu a odpadni vodu.

- stroj ma podélné délené dvere, spodni ¢ast vodorovné vyklopna umoznujici vyjezd kose, horni ¢ast
vysouvaci smérem vzhUru.

- koS do myciho tanku musi byt pojizdny z masivniho nerezu s min. rozméry 1300x700 mm.
Chromniklové nerezova ocel CSN 10088-1 1.4301.

- chranéné ovladani myciho stroje (dotykové tlacitko prekryto ochrannou fdlii proti vniknuti vihkosti)
véetné displeje s digitdlnim ukazatelem teplot.

- mycka musi byt nastavitelna v min. 3 ¢asovych rezimech a to 120/240/480 vtefin.
- myci stroj musi byt vybaven systémem proti Uniku vody v pfipadé poruchy.

- pro servisni a provozni informace musi byt myci stroj vybaven elektronickym rozhranim
nebo digitalnim ¢tecim zafizenim (display).

- bez davkovacl detergentu.

- myci stroj musi byt vybaven filtracnim systémem odpadnich vod, ktery zajisti odtok necistot ode dna
z dlivodu uspory mycich prostredk( a vody, véetné cerpadla na odpadni vodu.

- pristroj ma zabudovéanu ochranu proti vodé min. IPX 5.

- v€. integrované rekuperace (vyuzivajici zbytkové teplo z vystupniho vzduchu).
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- myci stroj bude vybaven napojovacim bodem pro moznost pfenosu dat HACCP.
PrisluSenstvi:
e Sada pro pfipojeni stroje na média (odpad, voda, elektro).

e VloZzka pro pecici plechy s po¢tem minimalné pro 11 ks.

Soucdsti nabizené ceny bude minimdlné 1x20L kanystr myciho tekutého prostfedku pro kazdy
nabizeny myci stroj a 1x20L kanystr oplachového tekutého prostifedku od toho dodavatele, ktery je
uchazec¢em doporucovan.

3. Mistnost ¢. 1.101 Myti stolniho nadobi v 1.NP

€. pozice 2 — My¢ka stolniho nadobi kosova priichozi vykon 60 ko3@/1 hod., na kose min. 500 x 500
mm

Pro uvedené rozméry a Ciselné vyjadiené hodnoty je povolena tolerance +/- 5 %. Neplati pro
hodnoty, kde je uvedeno minimalni nebo maximalni udaj.

P¥ikon: max. 17 kW

Napéti: 3N AC 400V

Vykon stroje: 60 kosi/1hod.

Vsuvna vyska: min. 500 mm

- myci ¢asy stroje: 60/ 90/210 vtefin.

- vykon myciho stroje 60 kosd za 1 hodinu a moznost volby min. dalSich 2 program.
- ptikon elektro ohfevu nesmi prekrocit pro studenou vodu max. 17,0 kW.

- stroj je pfipojen na studenou vodu — zmékéenou (0-3,0°dH).

- celd konstrukce myciho stroje musi byt nerezova, véetné zadniho oplasténi. Chromniklova nerezova
ocel CSN 10088-1 1.4301

- provedeni myciho stroje musi byt dvouplastové s tepelnou i zvukovou izolaci.

- myci tank stroje musi byt nerezovy, bezesvy, to znamend nesvarfovany hlubokotazny vylisek se
dnem seSikmenym k vytoku.

- stroj s protahovacim rezimem myti.
- myci a oplachova ramena jsou nerezova. Chromniklova nerezova ocel CSN 10088-1 1.4301.

- Cerpadlo tanku myciho stroje musi byt z nerezové oceli nebo v kombinaci s vysoce odolnym plastem
(polypropylenem). Chromniklova nerez. ocel CSN 10088-1 1.4301.

- chranéné ovladani myciho stroje (dotykové tlacitko prekryto ochrannou fdlii proti vniknuti vihkosti)
vCetné displeje s digitdlnim ukazatelem teplot.
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- pro servisni a provozni informace musi byt myci stroj vybaven elektronickym rozhranim nebo
digitdlnim ¢tecim zafizenim (display).

- myci stroj musi byt vybaven systémem proti Uniku vody v pfipadé poruchy.
- myci stroj musi byt vybaven davkovaéem oplachovych a mycich prostfedk pro kapalné skupenstvi.

- vnitfni trubkové vedeni detergent musi byt v provedeni CNS. Chromniklovd nerezova ocel CSN
10088-1 1.4301.

- myci stroj musi byt vybaven filtra¢nim systémem odpadnich vod, ktery zajisti odtok necistot ode dna
z dlvodu Uspory mycich prostifedkd, vody, v¢. cerpadla na odpadni vodu.

- zasuvna vyska musi byt min. 500 mm.

- stroj musi byt vybaven cerpadlem na oplachovou vodu.

- pristroj ma zabudovanu ochranu proti vodé min. IPX 5.

- v€. automatického zavirani zakrytu po zasunuti koSe a jeho otevirani po ukonceni programu.

- myci stroj bude vybaven napojovacim bodem pro moznost prenosu dat HACCP.

PrisluSenstvi:
e Sada pro pfipojeni stroje na média (odpad, voda, elektro).

e Sada mycich koSt s rozméry 500 x 500 mm, (z toho 2x koSe na talife, 1x ko$ univerzalni).

Soucasti nabizené ceny bude minimalné 1x20L kanystr myciho tekutého prostfedku pro kazdy
nabizeny myci stroj a 1x20L kanystr oplachového tekutého prostfedku od toho dodavatele, ktery je
uchazec¢em doporucovan.

5. Ostatni vybaveni

Kazdy uchazec predlozi v nabidce origindlni technické listy vyrobce ke vSem polozkam nabizené
technologie, ze kterych bude patrné splnéni technickych poZzadavk( dle zadavaci dokumentace.

Soucasti nabidkové ceny bude i koordinace s generalnim dodavatelem stavby a kontrola spravnosti

napojovacich bod( na stavbé.

Vybrana technologicka zafizeni (chladici, ohfevné a myci) musi umoznovat pfipojeni a stahovani dat —
systém sledovani kritickych bod( a budou vybaveny napojovacimi body pro toto pfipojeni a stahovani.

Pro uvedené rozméry a Ciselné vyjadiené hodnoty je povolena tolerance +/- 5 %. Neplati pro hodnoty,
kde je uvedeno minimalni nebo maximalni udaj.
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